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Splittfaservliesstoffe; Produkte 
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• www.microfaser.de/images/sonstiges/ 

querschnitt_normale_Mikrofaser_gr.jpg&imgreful 

• Belima X, Kanebo 

 http://www.evolon.de/mikrofilament-textil,10434,de/ 

 



Anwendungsfelder für Splittfasern 

Filtration und Separation 

• Filtration  

(Feinstpartikelabscheidung, Flüssig-Flüssig-Trennung) 

• Schutzbekleidung  

(wasserdicht / chemikaliendicht / mikrobendicht;  

atmungsaktiv; selbstreinigend) 

• Medizintechnik  

(blutdicht / mikrobendicht) 

Reinigungstextilien 

Komfortanwendungen (weicher Griff) 
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„1 µm Supermicrofilament“ 

Bikomponentenextrusion 

“Islands in the Sea”:  Supermicrofilament in verlorener Matrix 
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Filtrationseffizienz PET – Nadelfilz 

Time dependent filtration efficiency of filter media

fiber: Trevira 270
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Filtrationseffizienz PET – Nadelfilz 

Time dependent filtration efficiency of filter media

fiber:     µm, flat;    pressure drop: 25 Pa
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Filtrationseffizienz PET – Nadelfilz 

Time dependent filtration efficiency of filter media

fiber: SUMF 0004-1/B0AA/00; 1,8 µm; flat; 

pressure drop: 176 Pa
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„1 µm Supermicrofilament“ 

 Kommerzialisiert durch Eastman, USA:  

 Cyphrex™ Mikrofasern (3 – 5 µm; Länge 1,5 mm) 

 Filter Produkt: Ahlstrom Captimax™ 
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Hills Inc. 
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Segmented Pie  

(Splittfasern) 

 

n 1 16 64 185

d  [µm] 13,6 3,4 1,7 1

Splittfasern 
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Stand der Technik 

Splittfasern,  

• die erst nach der Vlieslegung, z.B. beim Vernadeln splitten 

• die auf der Krempel splitten  Nissenbildung 

 

Ziel des Forschungsvorhabens 

• Splitten von „Segmented Pie“ Fasern bereits  

bei der Vliesbildung, vor der Verfestigung,  

• Erzielen eines verbesserten Splittergebnisses  

• Vereinzelung der gesplitteten Segmente einer Faser (Isotropie) 

 

gekrempelte Feinstfaservliesstoffe 



Quellen der kommerziellen Fasern 
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Nr.

H
e
rs

te
lle

r

Bezeichnun

g

Material / 

Rohstoff

Faser-

feinheit / 

-länge

REM Längsansicht 

x 100 / 200

REM Längsansicht 

x 500

REM Querschnitt 

x 500 - 1000

REM Querschnitt 

x 1000 - 3000

EXT 

1
FENC

SY-2250 

SMS
PES

2den x 

51mm

EXT 

2

Daiwabo 

Polytec
DF-5 PET/PA6

3,3 dtex 

x 45mm

EXT 

4
Unitika

KD91; 

101222

PET / 

Alkali-

lösliches 

PES

2,4dtex 

x 44mm



DITF Faserentwicklung  
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Mögliche Mechanismen zum Fasersplitten 

 

• Thermische Einwirkung: Strahlung, Heißluft, Dampf 

(Schrumpf, Quellung einer Komponente)  

• Direkte mechanische Krafteinwirkung 

Druck, Scherung, Stauchen, Strecken  

• Hydrodynamische Krafteinwirkung (Wasserstrahl) 

• Chemische Krafteinwirkung (Schrumpf, Quellen)* 

• Füllstoffe als Trennmittel an den Phasengrenzen 

(Phasenseparation bei der Verarbeitung) 

• Thermische und hydrodynamische Prozesse (Nassvlies) 
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* Diolen Ultra, ENKA 1970, Methylenchlorid 



Mechanismen des Fasersplittens 
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• MDTA 3 



Mechanismen des Fasersplittens 

16 

• Musterkrempel 



Mechanismen des Fasersplittens 
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• Thermische Einwirkung 

 IR-Strahler 



Mechanismen des Fasersplittens 

18 

• Mechanische Krafteinwirkung: Crimper  



Nassvliesherstellung (HS Reutlingen) 
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Nassvliesherstellung 
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Nassvliesherstellung 
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DITF: 

Wasserstrahlverfestigung 

• Trützschler Nonwovens GmbH 

HS Reutlingen: 

Nassvlieslegung 



Problem: Einschätzung des Splittgrades 
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 Testung des Splitt-Grades 

23 

Splitt-Grad 

 REM-Aufnahmen 

 Luftdurchlässigkeit 

 Vibroskop  

     DIN EN ISO 1973:1995 

 Micronaire  

    DIN 53941:2008-11 

 



 Testung des Splitt-Grades 
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Ergebnisse thermisch/ mechanisch 
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Wasserstrahlverfestigung Nassvlies 
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• Faserentwicklung 

PET/PA   Hohlfasern splitten sehr leicht 

         interessant für Spinnvlies und Nassvlies!!! 

         Schrumpf als Splittmechanismus 

 

• Einige kommerzielle Fasern splitten zu leicht 

 Gefahr des Zusetzens der Garnitur, Nissenbildung 

 

• Erfolgreich: Kombination von mechanischem Splitten durch 

Krimpen bei erhöhter Temperatur 

 

• Gesättigter Dampf ist vielversprechend 

 

Schlussfolgerungen 



Entwicklung gekrempelter Feinstfaser-Vliesstoffe 

Ausblick 

• Herstellung größerer Mengen (200 – 300 kg) Splittfaser 

• Versuche bei Unternehmen 
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