
Verstärkung und Veredelung 
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Ihr Nutzen: 

Maximale Produktleistung im Verhältnis zu 
Gewicht und Dicke 
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Eigenschaften PE/PP/PES 

Basisgewicht 10 – 42 g/m² 

Dicke 70 bis 208 µm 

Fadenanzahl/5cm 11 bis 18 

Reißfestigkeit Bis 280 N / 5cm 

Dehnung 16% bis 30% 

Farben Natur + 10 weitere 

Hülse 76 oder 152 mm 

Herstellungsbreite bis 3,20 m 
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Eigenschaften PES 

Basisgewicht T (einlagig) 5 – 40 g/m² T-Grad 

Basisgewicht TY (zweilagig) 8 – 60 g/m² TY-Grad 

Dicke 50 bis 170 µm 

Faser 10 µm 

Reißfestigkeit bis zu 300 N / 5cm 

Hülse 76 oder 152 mm 

Herstellungsbreite 2,20 m 
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Meltblown 
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“MILIFE” 
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Maximum distance of liquid diffusion
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  → MILIFE controls the diffusion of liquid. 
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Moisture-permeability
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Feuchte- und Luftdurchlässigkeit:  

Sehr hoch aufgrund geringem Basisgewicht 

 

Wasserdurchlässigkeit gleich wie bei SMMS 

Japanese Standard Association : 

Feuchte: JIS A1324 (25℃、 40%）; Luft: JIS L1096 A; Wasser: JIS A1218 
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 PE,PP CLAF 

 MILIFE 

Neu-Entwicklung 

 Light Weight CLAF 

 Fine Mesh CLAF 

 Microfiber MILIFE 

 JX Nanofiber 
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MILIFE® Ｔ10 Milife Microfiber 

MILIFE® Ｔ10 Milife Microfiber 

Faser 2,5µm Faser 10µm 
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Eigenschaften PES 

Basisgewicht 5 – 20 g/m² 

Dicke 13 bis 45 µm 

Faser 2,5 µm 

Reißfestigkeit bis zu 107 N / 5cm 

Dehnung MD bis 10 % 

Dehnung CD bis 51 % 
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Vacuum pump 

Laser Supersonic Stretching Method 

Yarn : multi-filaments 

（Raw material of NF) 

Jet air flow 

（more than supersonic speeds） 

Substrate 

（Forming NF） 

The yarn is melted by Laser  

and super-stretched by jet air flow, 

and then JX NF is produced. 

・Solvent Free 

・Polypropylene NF 

・High Productivity 

CO2 

Laser 
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NW side 

200μｍ 200μｍ 

NF side 

5μｍ 
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Eigenschaften PP 

Basisgewicht 1,5 – 15 g/m² 

Faser 200-500 nm 
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit! 

 

Bitte besuchen Sie uns! 
 

For Information in English please contact: harry.albus@jxanci.com - Tel +49 175 777 5 777 

mailto:harry.albus@jxanci.com

