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Entwicklung der Energiekosten 2000 - 2012



Begriffe und Definitionen

Trocknen

Verdampfen

Verdunsten



Trocknungsprozess



Einflussgrößen auf den Trocknungsverlauf

o Temperatur

o Wärmeübergangskoeffizient

o Luftdruck (Aufstellungshöhe über NN)

o Relative Luftfeuchte in der Umgebung

o Materialdicke bzw. -dichte

o Substrat



Flachbahntrockner – Stand der Technik



Externe Wärmerückgewinnungsanlage –
Stand der Technik



Flachbahntrockner – Stand der Technik



Ansatzpunkte für Optimierungen:

- Energiebedarf Ein-/Auslauf

- Strömungsunterschiede Ein-/Auslauf

- Wärmeverluste WRG-Rohrleitung

- unspezifische Frischluftzuführung

Flachbahntrockner – Stand der Technik



Umluft
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INTROFIX - Schottzone am Einlauf
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Externe Wärmerückgewinnungsanlage –
Stand der Technik
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Fabric Temperature Profile 
in the course of heating up a dry fabric from 30°C to 145°C 
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Aufheizcharakteristik ohne INTROFIX (     )



Aufheizcharakteristik mit INTROFIX (     )
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Thermische Behandlung im Trockenraum
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Aufheizcharakteristik mit INTROFIX



Standardflachbahntrockner ohne/mit INTROFIX System

• Ware:  245 g/m²; 67 % PET – 33 % CV
• Fixiertemperatur:  212 °C
• Warengeschwindigkeit:  48,4 m/min 
• Warendurchsatz:  1424 kg/h
• Verweilzeit nach Erreichen Fixiertemperatur:  12 s
• Trocknerlänge:  8 Felder
• Arbeitsbreite:  2,0 m

POWER-FRAME POWER-FRAME
mit WRG

POWER-FRAME
mit INTROFIX

thermische
Leistung

kW 657 490 374

warenspezifischer
Energieverbrauch 

kWh/kg 0,46 0,34 0,26

134 % 100 % 76 %

Energievergleich bei Trockenfixierprozess

Stand der Technik



Das neue INTROFIX-Konzept
Energieeinsparung – wodurch?

Erstes und letztes Halbfeld sind 
nicht beheizt

Integrierte Wärmerück-
gewinnung am Ein- und Auslauf

Abschottung des Trockners

Prozessoptimale Dosierung der 
vorgewärmten Frischluft

Zentrales Brennersystem

Erwärmung der Ware erfolgt über vorhandene 
Abluft, welche durch die Ware gesaugt wird.

Zusätzliche Nutzung der Abwärme im 
Trocknungsbereich und Fixierbereich

Weniger Frischlufteintrag über die Schlitze

Konstante Prozessbedingung in der 
Trockenkammer

Minimallastbetrieb wird vermieden

Erstes und letztes Modul ist 
nicht beheizt

Integrierte Wärmerück-
gewinnung am Ein- und Auslauf

Abschottung des Trockners



Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit.

BRÜCKNER Textile Technologies GmbH & Co. KG
Benzstr. 8-10       71229 Leonberg       GERMANY
Tel: +49-7152-12-0            Fax: +49-7152-12-9254
mail@brueckner-tm.de        www.brueckner-tm.de


