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-
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-
 

Teil
 

der
 

Matthews International Group

-
 

SAUERESSIG Gruppe
 

w e ltweit
ca. 1.000 Mitarbeiter

-
 

Umsatz
 

c a. �
 

100,000,000
Produktion

 
von mehr

 
als

 
150,000 

Druck-
 

und Prägeformen

Gründungsjahr: 1953
Mitarbeiterzahl

 
in Vreden: 600

Firmeng e l ä n d e

 

in 2008

Die SAUERESSIG Gruppe
 -

 
Firmenprofil 
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Verpackungsindustrie
(Flexible Verpackungen/Tabak )

Dekorin dustrie
(Tapete, Fußboden, Textil,

 Dekorpap i e r )

Hygien e i n dustrie
(Tissue, Nonwoven )

Kunststoffindustrie
 (Interieurdes ign)

Marktsegmente
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Mikroporöse
 

Schalen
�

 
Indiv i duelle

 
Lochgeometrien

�
 

Stufenlos variable
Lochanzahl bis 150 L/cm†

�
 

Wandstärken 0,3 �
 

0,8 mm
�

 
Bis Durchmesser 950 mm und 
5.500 mm Länge

�
 

Glasfaserverstärkung an den
Enden, EDGE PROTECTION 

�
 

Variable Lochform
 

und 
Anordnung
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�
 

Absolute Nahtlosfertigung durch  
Laserbelic htung

�
 

k e i n e Limitation in Form und Design

�
 

Randscharfe Prägung auch bei 
Leichtgewic hten

Strukturschalenbeispiele
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�
 

Absolut nahtlose Fertigung durch
Bebilderung mittels Laser

�
 

Maximales Durchmess e r-Handling durch
galva n i s c h e Fertigung auf Stahlzylin d e r

�
 

Durchmesser bis max. 950 mm

�
 

Länge bis max. 5.500 mm 

Strukturschalen-Fertigung
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Galvanisierungsprozess



�

 

Aus einem Stück gefertigt
�

 

2 mm Wandstärke
�

 

1,5 mm Perforierd orn
�

 

Hohe Produktions ge s c h w i n d i g k e it
�

 

Maximale Rands chär f e
�

 

P a s s e n d zur Wechsel-Basistrommel

3-D Perforiertrommeln

Holger Bollmann �

 

Hofer Vliesstofftage 2008



Spezial-Trommelaufbauten

5 mm Wandstärke

Schale aus einem 
Stück

Formsch lü s s ig e 
Innenschale
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Laser gestütztes Ätzverfahren

Formgebung 
durch ̃tzprozess 
in Stufen 
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�
 

Wandstärke bis 5 mm

�
 

P a s s g e n aue Nahtlosfertigung

�
 

Hohe Vliesvolumen

�
 

Einsatz als Saugtrommel

�
 

Für hohe Geschwindi g k e iten

�
 

Länge max. 8.000 mm

�
 

Durchmesser 600 mm 

2-D Trommeln
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3-D Stützgeometrie
Optimale 

Entwässerung durch 
Hexagonale Öffnung

Bajonettmitnehmer
für 

Laborschablonen

3-D Wechsel-Basistrommel
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•

 

Endlos nahtlos aus einem Stück gefertigt

•

 

Perfekter Sitz der Strukturschale

•

 

Komfortabler Wechsel

•

 

Optimale Entwässerung durch
Hexagon a l e Lochgeometrie

•

 

3-D Stützgeometrie

•

 

Minimale Toleranz e n durch
lasergestützen

 
Fertigungsprozeß

•

 

Hydraulisches Spannsystem für die
Schalen f i x i e rung  

3-D Wechsel-Basistrommel

Perfekter Sitz
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•

 

Hydraulischer
 

Klemmfla n s c h
•

 

Schnelle r Design Wechs el
•

 

Maximale offene Fläche
•

 

Kein Drahtstützgewebe

3-D Wechsel-Basistrommel

Klemmel em e ntDruckkamm e rBasistrommel
Strukturtrommel

Klemmf l a n s c h

Dichtringe D a

 

=Ø514



•
 

Hoher Durchlass durch
Hexagona l Geometrie
•

 
Hohe Präzisio n durch
Laser t̃zverfahren
•

 
Individuelle Geometrien
•

 
Siebgewe b e-
kombinationen

Standard Basistrommeln/Perforiertrommeln
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�
 

Pr ä g e k a l a n d e r
-

 
f ü r eine Vielfalt an Trägermaterialien, 
inkl. Vliesstoffen, Papier, Film und 
beschichteten Geweben

�
 

Inline-
 

und Offline-Prägekal a n d e r

�
 

P r ä g e s y steme
mit Matrize/Patrize-Prägeeinheiten

�
 

Pr ä g e k a l a n d e r mit Stahlwalze n und
flexiblen Stützpresseur-Systemen
-

 
f ür die Bearbeitung von Film, Folien und 
beschichteten Materialie n

Kalander und Anlagen
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!
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