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NNäähwirken ist das Durchstechen eines oder mehrerer zugefhwirken ist das Durchstechen eines oder mehrerer zugefüührter Medienhrter Medien
durch in einer Reihe angeordnete, gleichfdurch in einer Reihe angeordnete, gleichföörmig arbeitende Nadeln mit Spitze, rmig arbeitende Nadeln mit Spitze, 

deren Haken zeitweise verschlossen werden kann, zum Zwecke des Vderen Haken zeitweise verschlossen werden kann, zum Zwecke des Verfestigens erfestigens 
des oder der Medien zum textilen Fldes oder der Medien zum textilen Fläächengebilde oder der chengebilde oder der ÄÄnderung nderung 

des Oberfldes Oberfläächencharakters eines vorhandenen Flchencharakters eines vorhandenen Fläächengebildes, indem dabei aus chengebildes, indem dabei aus 
dem Material des durchstochenen Mediums oder dem Material des durchstochenen Mediums oder 

aus einem separat zugefaus einem separat zugefüührten Fadensystem Maschen gebildet werden.hrten Fadensystem Maschen gebildet werden.

Bei den zugefBei den zugefüührten Medien kann es sich um glatt gestreckte und/oder zu Schlinhrten Medien kann es sich um glatt gestreckte und/oder zu Schlingen gen 
geformte Fadenlagen (lgeformte Fadenlagen (läängs und/oder quer), Vliese und/oder ngs und/oder quer), Vliese und/oder 

flfläächige Grundbahnen (Gewebe, Gewirke,chige Grundbahnen (Gewebe, Gewirke, NNäähgewirkehgewirke u.a.) handeln.u.a.) handeln.

Als Nadeln mit Spitze und verschlieAls Nadeln mit Spitze und verschließßbarem Haken werden barem Haken werden 
Schiebernadeln mit separat angetriebenem SchlieSchiebernadeln mit separat angetriebenem Schließßdraht verwendet.draht verwendet.
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Bedeutung der VliesstoffBedeutung der Vliesstoff--NNäähwirkmaschinen bei Karl Mayer Malimohwirkmaschinen bei Karl Mayer Malimo

•• bezogen auf die Anzahl der bezogen auf die Anzahl der 
gebauten Maschinen 14%gebauten Maschinen 14%

•• bezogen auf den bezogen auf den 
prozentualen Anteil am prozentualen Anteil am 
Gesamtumsatz 11%Gesamtumsatz 11%
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Auskleidungen (Schuhfutter )

2.1 Maliwatt2.1 Maliwatt

rechte Seiterechte Seite
linke Seitelinke Seite

2.   2.   NNäähwirkenhwirken: : VerfahrenVerfahren / / ProdukteProdukte / / AnwendungenAnwendungen
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MaliwattMaliwatt
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Hauptanwendungen:
Decken
Reinigungstücher
Bezugsstoffe
Klebebandschichtträger
Dekorware

1 - Schiebernadel
2 - Schließdraht
3 - Grundlegebarre
4 - Gegenhalteplatine
5 - Abschlagbarre
6 - getäfelter Krempelflor, Glasmatte, 
vorverfestigte Warenbahn
7 - Maliwatt-Nähgewirke
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Parameter Parameter -- MaliwattMaliwatt

-- Max. Max. ArbeitsbreitenArbeitsbreiten:: 2900 mm; 4150 mm; 6150 mm2900 mm; 4150 mm; 6150 mm
((stufenlos reduzierbarstufenlos reduzierbar))

-- Max. Max. DrehzahlenDrehzahlen:: 2500 U/min2500 U/min 2600 U/min2600 U/min
((abhabhäängig ngig von von Anzahl GrundlegebarrenAnzahl Grundlegebarren, , Faserstoff Faserstoff und und VliesmasseVliesmasse))

-- FlFläächenmassenchenmassen:: 3030 –– 3000 g/m3000 g/m²²

-- Warendicken:Warendicken: 0,5 0,5 –– 20 mm20 mm

-- FasernFasern:: alle Fasermaterialien alle Fasermaterialien ((wie Wollewie Wolle, , polymere Fasernpolymere Fasern,,
GlasGlas, , ReiReißßfasernfasern))

-- MaschinenfeinheitMaschinenfeinheit F:F: 0,5 0,5 -- 22 22 Nadeln Nadeln pro 25 mm pro 25 mm ArbeitsbreiteArbeitsbreite
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rechte Seiterechte Seite

linke Seitelinke Seite

2.2 Malivlies2.2 Malivlies
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3

Hauptanwendungen:
Auto-Dekorware (Dachhimmel)
Teppich-Rücken
Auskleidungen (Schuhfutter)
Klebebandschichtträger

2

1

5

4
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MalivliesMalivlies

1 - Schiebernadel
2 - Schließdraht
3 - Einlegeplatine
4 - Abschlagbarre
5 - getäfelter Krempelflor
6 - Malivlies-Vliesstoff
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Parameter Parameter -- MalivliesMalivlies

-- Max. Max. ArbeitsbreitenArbeitsbreiten:: 2900 mm; 4150 mm; 6150 mm2900 mm; 4150 mm; 6150 mm
((stufenlos reduzierbarstufenlos reduzierbar))

-- Max. Max. DrehzahlenDrehzahlen:: 2500 U/min2500 U/min 2800 U/min2800 U/min
((abhabhäängig ngig von von Faserstoff Faserstoff und und VliesmasseVliesmasse))

-- FlFläächenmassenchenmassen:: 120 120 –– 1200 g/m1200 g/m²²

-- FasernFasern:: Polyester, Polyester, PolypropylenPolypropylen, , ViskoseViskose, , ReiReißßfasernfasern

-- MaschinenfeinheitMaschinenfeinheit F:F: 0,5 0,5 -- 24 24 Nadeln Nadeln pro 25 mm pro 25 mm ArbeitsbreiteArbeitsbreite
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2.32.3 KunitKunit//MultiknitMultiknit

rechte Seite rechte Seite KunitKunit

rechte Seite rechte Seite MultiknitMultiknit



KARL MAYER

Technische Fortentwicklung an NTechnische Fortentwicklung an Näähwirkmaschinen im Vliesstoffbereich hwirkmaschinen im Vliesstoffbereich -- 21. Hofer Vliesstofftage, 8./9.11.0621. Hofer Vliesstofftage, 8./9.11.06

KunitKunit//MultiknitMultiknit
Hauptanwendungen:
Auto-Textil (Sitzunterpolsterung)
Textile Filter
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Parameter Parameter -- KunitKunit / / MultiknitMultiknit

Max. Max. ArbeitsbreitenArbeitsbreiten:: 2900 mm;    3800 mm2900 mm;    3800 mm

Max. Max. DrehzahlenDrehzahlen:: 1700 U/min; 2000 U/min1700 U/min; 2000 U/min
((abhabhäängigngig von von FaserstoffFaserstoff, , VliesmasseVliesmasse und und WarendickeWarendicke))

FlFläächenmassenchenmassen:: 100 100 –– 700 g/m700 g/m²²

WarendickenWarendicken:: 2 2 –– 11 mm (11 mm (bis bis 16 mm)16 mm)

FasernFasern:: Polyester, Polyester, PolypropylenPolypropylen, , BaumwolleBaumwolle, , ViskoseViskose, , 
FlachsFlachs, , ReiReißßfasernfasern
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3. Weiterentwicklung der Vliesmaschinenbaureihe N4000 3. Weiterentwicklung der Vliesmaschinenbaureihe N4000 -- N6000N6000
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Weiterentwicklung der Vliesmaschinenbaureihe N4000 Weiterentwicklung der Vliesmaschinenbaureihe N4000 -- N6000N6000

Wesentliche Neuerungen

• Einsatz neuer Mustergetriebe für den Legebarrenversatz

• Barrenausführung in CFK-Bauweise u.a. zur Beseitigung 
von Teilungsproblemen durch Wärmedehnung 

• Lärmreduktion durch Umstellung von Wälzlagerung auf 
Gleitlagerung (druckölgeschmiert) mittels Vollkurbelwellen
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Weiterentwicklung der Vliesmaschinenbaureihe N4000 Weiterentwicklung der Vliesmaschinenbaureihe N4000 -- N6000N6000

•• Umstellung von mechanischen Verstellgetrieben auf Umstellung von mechanischen Verstellgetrieben auf 
Einzelantriebe mit GetriebemotorenEinzelantriebe mit Getriebemotoren

•• Rechte Seitenwand wird Hauptantriebswand der MaschineRechte Seitenwand wird Hauptantriebswand der Maschine

•• Maximale Maschinendrehzahl: 2.800 minMaximale Maschinendrehzahl: 2.800 min--11
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Vorteile des Mayer-Mustergetriebes
•• neue Musterungsneue Musterungs--

mmööglichkeiten glichkeiten 

•• Arbeiten mit 2 Legeschienen Arbeiten mit 2 Legeschienen 
mmööglichglich

•• Vereinfachter Vereinfachter 
KurvenscheibenwechselKurvenscheibenwechsel

•• Verringerung Kosten und Verringerung Kosten und 
Lieferzeiten fLieferzeiten füür r 
KurvenscheibenKurvenscheiben
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•• MasseMasse-- und Schwingungsund Schwingungs--
reduktion reduktion ErhErhööhung der hung der 
DrehzahlDrehzahl

•• keine Wkeine Wäärmedehnung rmedehnung 
verbesserte Teilungsverbesserte Teilungs--
genauigkeitgenauigkeit

•• Wegfall der Barrenheizung Wegfall der Barrenheizung 
Reduktion Ausfallzeiten Reduktion Ausfallzeiten 

und Servicekostenund Servicekosten

•• mehr Steifigkeit mehr Steifigkeit exaktere exaktere 
Positionierung der Positionierung der 
Wirkelemente zueinanderWirkelemente zueinander

•• Segmentteilung 500 mm SD Segmentteilung 500 mm SD 
bzw. 1000mm SN bzw. 1000mm SN bessere bessere 
ZugZugäänglichkeitnglichkeit

Vorteile von CFK-Barren
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Umstellung auf Einzelantriebe

•• einfache Einstellung der Parameter einfache Einstellung der Parameter 
jeder Achse jeder Achse üüber Steuerung (auch im ber Steuerung (auch im 
Betrieb) Betrieb) kein Stillstand, keine kein Stillstand, keine 
mechanischen Arbeitenmechanischen Arbeiten

•• bessere Zugbessere Zugäänglichkeitnglichkeit
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•• üübersichtliche Darstellung bersichtliche Darstellung 
aller relevanten Parameter aller relevanten Parameter 

•• TouchscreenTouchscreen--AusfAusfüührunghrung

•• HilfefunktionenHilfefunktionen

•• mehrsprachige Oberflmehrsprachige Oberfläächenchen

•• FerndiagnoseFerndiagnose--MMööglichkeitglichkeit

•• vereinfachte Einbindung von vereinfachte Einbindung von 
zuszusäätzlichen Komponententzlichen Komponenten

neue Bedienung/Steuerung
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Entwicklung der max. Drehzahl der Nähwirkmaschinenmodelle 
14021/14023/14025

(Beispiel: Artikel MV Fg 140g/qm, 100%PES, F18)
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Baureihe 14021 (1990) 1650 800 1650

Baureihe 14023 (1998) 2300 1200 2200

Baureihe 14025 (2006) 2600 1600 2800

Maliwatt 1 LS Maliwatt 2 LS Malivlies
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•• ÖÖltemperatur zu hoch ltemperatur zu hoch verstverstäärkte Krkte Küühlung und Umwhlung und Umwäälzung lzung 
(Malivlies, Maliwatt)(Malivlies, Maliwatt)

•• Schwingungen im Schwingungen im Anbringen von Stahlpaketen an                                   Anbringen von Stahlpaketen an                                   
oberen Drehzahlbereichoberen Drehzahlbereich berechnetenberechneten Positionen am Positionen am 
( > 2.600/2.800 U/min)( > 2.600/2.800 U/min) Maschinengestell nach SchwingungsMaschinengestell nach Schwingungs--

analyseanalyse (Maliwatt, Malivlies)(Maliwatt, Malivlies)

•• Anlauf (Blockierung)Anlauf (Blockierung) ErgErgäänzung des Hauptantriebes durch nzung des Hauptantriebes durch 
ststäärkeren Hilfsmotor im unterenrkeren Hilfsmotor im unteren
Drehzahlbereich (Malivlies, Drehzahlbereich (Malivlies, KunitKunit))
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Entwicklungen auf der Produktseite

• Verfügbarkeit der Feinheit 24 (Malivlies)

• besondere Strukturierung der Maschenseite durch 
Kalandern mit Prägewalzen und Wasserstrahlen als  
Nachbehandlung

• Einsatz von Bikomponentenfasern zur Erzielung höherer 
Festigkeiten

• Versuche zur Verarbeitung von Filamentvliesen

• Vorversuche zur Erzielung neuer Oberflächen (Malivlies) 

• Versuche zur Verarbeitung von Carbonfasern (Maliwatt)
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Wenn eine NWenn eine Näähmaschine mit 5000 Stichen/min arbeitet, hmaschine mit 5000 Stichen/min arbeitet, 
dann kdann köönnen 1700 oder 1800 Stiche der Nnnen 1700 oder 1800 Stiche der Näähwirkmaschine hwirkmaschine 

keine Spitzenleistung sein.keine Spitzenleistung sein.

Heinrich Heinrich MauersbergerMauersberger, 1970, 1970
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Danke für Ihre 
Aufmerksamkeit!
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